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1. Uvod

Toto stavebni technické osvédéeni (dale jen ,STO") bylo vydano autorizovanou osobou AO
224 na zakladé Zadosti Zadatele o posouzeni shody jeho stavebniho vyrobku podle Nafizeni
vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni Nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a Nafizeni viady €. 215/2016
Sb. (dale jen ,NV 163“, NV 312“ a ,NV 215%) vzhledem k neexistenci uréenych norem nebo
technickych predpisti konkretizujicich z hlediska vymezeného pouZiti vyrobku ve stavbé
zakladni pozadavky, které se na tento vyrobek vztahuji. Vymezuje technické vlastnosti
vyrobku, jejich Urovné a postupy jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozZadavkim
uvedenym v pfiloze ¢. 1 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 a vymezenému pouziti vyrobku
ve stavbé.

2. Identifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvédceni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobkl byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ ¢&. 11/2023 ze dne 7.8.2023. Identifikacni data AO 224 jsou nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

tfida Tom4Se Bati 299

763 02 Zlin

Ceska republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 572 779 900, fax 577 104 855, e-mail director@itczlin.cz

3. Identifikace zadatele a vyrobce
3.1. Identifikace Zadatele

Zadost o soudinnost pfi posouzeni shody podala spoleénost BOHM - EXTRUPLAST s. r. 0.,
zabyvajici se vyrobou stavebnich vyrobku. Identifikacni data Zadatele jsou nasleduijici:

BOHM - EXTRUPLAST s.r. o.

Krajkova 307

357 08 Krajkova

Ceska republika

IC: 25211731

DIC: CZ25211731

kontaktni osoba: Ing. Lubos Novotny

telefon 352 320 111, fax 352 672 131, e-mail obchod@boehmextruplast.cz

3.2. Identifikace vyrobce

Viyrobcem posuzovaného vyrobku je spoleénost BOHM - EXTRUPLAST s. r. 0., Krajkova
307, 357 08 Krajkova, Ceska republika.

Bez pisenného souhlasy pledstavitele AQ 224 nesmi byl foto stavebni technické osvéddani reprodukovans finak net cels,
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4. Identifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavhé
4.1. Identifikace a popis vyrobku

Drenazni systém KORUDRAIN je tvofeny flexibilnimi drenaznimi trubkami se strukturovanou
sténou (jednovrstva konstrukce) a tvarovkami z polyethylenu (PE).

Drenazni trubky se dodavaji v kotoucich a jsou vyrabény v riznych barvach. Zakladni barva
je Zluta a éerna. Trubky jsou vyrabény v primérech DN 50 az DN 200 mm.

Trubky KORUDRAIN se mohou dodavat i v provedeni s filtraéni tkaninou (brani zanaseni
otvor(l), tzv. provedeni s kokosfiltrem. Tvarovky jsou vyrabény s hladkou sténou, barevné
provedeni ¢erné.

Systém KORUDRAIN je uréen pro gravitacni drenazni systémy na odvod destové vody za
predpokladu respektovani chemické odolnosti polyethylenu a polypropylenu. Pfi pokladce je
nutné dodrzZet pravidla dana vyrobcem pro nevyztuzené drenazni systémy.

4.2. Znaceni na vyrobku

Drenazni trubky jsou zna&eny identifikaénimi stitky na kotouéi (navinu).

4.3. Vymezeni zpUsobu pouZiti vyrobku ve stavbé

Drenazni systém KORUDRAIN je uréen pro gravitaéni drenaze na odvod destové vody, a to

pfi respektovani chemické odolnosti polyetylenu nebo polypropylenu (dle pouzitého
materialu).

Pri pokladce a pouziti je nutné se fidit pfislusnymi pfedpisy, postupy a pokyny vyrobce pro
montaz a instalaci.

4.4. Omezeni pouZiti vyrobku
Pouziti vyrobku jen podle deklarace vyrobce (Zzadatele).

5. Podklady predlozené vyrobcem nebo zadatelem
Zadatel prediozil spolu se zadosti nasledujici dokumenty:

6. Pouzité technické predpisy, normy, prameny védeckych a
technickych poznatkii, idaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:

— DIN 4262-1 Rohrleitunssysteme fir die unterirdische Entwésserung von
Ingenierbauten Teil 1: Kunstoffrohre

Bez plsemného souhlasy pledstavitele AQ 224 nesmi byt toto stavebni techiické osvédden reprodukovino finak neZ celd.
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7. ZatFridéni vyrobku a postupy posuzovani shody dle NV 163 ve
znéni NV 312 a NV 215

7.1. Zatridéni vyrobku dle NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215

Drenazni trubky KORUDRAIN a tvarovky pro drenaze jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky.
V ramci pfilohy 2 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 spadaji do skupiny &. 9 — Zv/4stni
materiély, vyrobky, konstrukce a zafizeni, podskupiny 19 Prefabrikované vyrobky pro
odvodnéni z pozemnich a inZenyrskych staveb (napi. plastové drenazni systémy,
odvodriovaci Zlabky kromé betonovych).

7.2. Predepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 9, podskupiny 19 stanovi pfiloha 2 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215
postup posuzovani shody podle § 7 (ovéfeni shody). Na zakladé § 10 NV 163 ve znéni NV
312 a NV 215 Ize uplatnit na zadost vyrobce nebo Zadatele postup podle § 5 (certifikace).

7.3. Aplikované technické navody.

Pro danou skupinu vyrobkd byl v ramci koordinagnich aktivit UNMZ zpracovan Technicky
navod 09.19.02 Prefabrikované vyrobky pro odvodnéni z pozemnich a inZenyrskych staveb
(napi. plastové drenaZni systémy, odvodriovaci Zlabky kromé betonovych), ktery se stal
vychodiskem pro vymezeni rozsahu sledovanych vlastnosti a metod pro jejich zjiStovani.

7.4. Odchylky od technického navodu

Technicky navod jmenovany v &l. 7.3. tohoto STO byl pfi jeho tvorbé aplikovan v celem
rozsahu. Zadné odchylky od TN se neuplatnily.

8. Vymezeni technickych vlastnosti ve vztahu k zakladnim
pozadavkim a zpusoby jejich zjisténi

8.1. Zakladni poZadavky a vymezeni technickych vlastnosti

Vymezeni technickych viastnosti sledovanych ve vztahu kzakladnim pozadavkim je
v souladu s ¢lanky 7.3. a 7.4. tohoto STO uvedeno ve druhém sloupci tabulky €. 1.

Tabulka ¢. 1: Vymezeni technickych vlastnosti a uréeni zkuSebnich postupt

& Nazev technické Zkusebni Predmét v';%(:'le(:‘] Pozadovana
: viastnosti: postup: zkousky: hodnota:
: ch.| D
1. Rozméry, vzhled a CSN EN ISO 3126 |trubka 1 1 DIN 4262-1, &l. 6.1;
provedeni DIN 4262-1 tvarovka ¢l. 7.1;
deklarace vyrobce
(rozmery - vnitfni,
vngjsi primér)
2. Rozmeéry drenaznich CSN EN ISO 3126  |trubka 1 1 DIN 4262-1, €. 6.2;
otvort DIN 4262-1 tvarovka deklarace vyrobce
(8itka otvorQ)

Beor pisemného souhiasu pfedstavitele AQ 224 nesmi byt tofo stavebnl technické csvéddant reprodukovdno jinak ned celé.
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3. Znacéeni - trubka 1 1 DIN 4262-1, ¢l. 10.1,
tvarovka ¢l. 10.2;
¢l 111, ¢l 11.2
4, Razova odolnost DIN 4262-1, &l. 6.3.2 | trubka 1 1 DIN 4262-1, ¢l. 6.3.2
5. Oveérfeni spojeni trubek DIN 4262-1, &l. 8.2 | spoj 1 1 min. 30 % de
(hloubka zapusténi) (trubka, (pro < DN 800)
tvarovka)

6. Kruhova tuhost CSN EN ISO 9969 |trubka 1 1 DIN 4262-1, tab. 7
pfip. 2 SN
deklarovana
vyrobcem

7. Obsah kadmia Zkusebni pfedpis trubka 1 max. 0,1 % hm.

ITC & A-98-09 (XRF polymeru
semikvantitativni

stanoveni prvkd

pomaoci rentgenové

fluorescenéni

spektrometrie),

obdobné zkusebni

postupy napt. CSN

EN ISO 5961

Poznamka: C - certifikace vyrobku; T - ovéfeni shody typu vyrobku; D - dohled nad certifikovanym vyrobkem

8.2. Vymezeni zpUsobu posouzeni technickych vlastnosti

V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich predpist pouzitych pro vymezeni
zpusobu posouzeni jednotlivych sledovanych technickych viastnosti a nezbytny po&et vzorka
pro certifikaci (C), ovéfeni shody typu vyrobku (T) a dohled nad systémem fizeni vyroby a
kontrolu dodrzeni stanovenych pozadavku u vyrobka (D).

8.3. Pozadované urovné technickych viastnosti

Pro uréena pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popsana v ¢lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,

byly pro jednotlivé vlastnosti stanoveny pozadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené
tabulky.

8.4. Dal§i technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuiji

Na spotiebitelské, skupinové a pfepravni obaly vyrobku se vztahuji pozadavky zakona
¢. 477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjsich predpisu.

Na vyrobek se dale vztahuje Nafizeni (ES) 1907/2006, ve znéni pozdéjsich pfedpisu
(REACH) zejména Pfiloha XVII, kterou se stanovi seznamy nebezpe&nych chemickych latek
a nebezpecénych chemickych pfipravkl, jejichz uvadéni na trh je zakdzano nebo jejichz
uvadéni na trh, do obéhu nebo pouzivani je omezeno. Vyrobce smi aplikovat pouze takova
aditiva (stabilizatory, retardéry hofeni, pigmenty apod.), jejichZz uZiti neni Nafizenim REACH
omezeno.

Ber plesmmého souhlasu pledstavitele AQ 224 nesmi byl toto stavebnd lechnické osvéddeni reprodukovano finak ric? celé.
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9. Upfesiujici pozadavky na posuzovani systému rizeni vyroby

Pozadavky na systém fizeni vyroby jsou uvedeny v pfiloze €. 3 NV 163/2002 Sb. ve znéni
NV 312/2005 Sb. a NV 215/2016 Sb. a jsou pro vyrobce stavebnich vyrobk( podiéhajicich
NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 zavazné.

9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému fizeni vyroby

Viyrobce je povinen zajistit takovy systém fizeni vyroby (dale jen ,SRV*), aby veskeré
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména splfiovaly zakladni
pozadavky.

Minimalni rozsah pozadavk( na zajisténi SRV vyrobcem je uveden v tabulce &. 2.

Tabulka & 2: Minimélini rozsah poZadavk( na zajisténi SRV vyrobcem

¢

Pof.

Oblast systému jakosti

Upresiujici pozadavky

Zodpovédnost za vyrobu

Vyrobce ma jmenovité uréeny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,
material( a vyrobka ovliviiujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho
procesu, za kontrolu a zkouseni, za kontrolni, méfici a zkuSebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.

Zodpovédnost za celkové
fizeni jakosti

Je uréen ¢&len vedeni odpovédny za celkové fizeni jakosti vyrobkid véetné
pfezkoumavani a odpovédnosti za napravna a preventivni opatieni.

Technologicky postup
vyroby

Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostate¢né
podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni piedpisy jsou
k dispozici na pfisludnych pracovnich mistech.

Technické specifikace

Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis
technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zpUsob jeho pouZiti ve stavbé.

Vedeni zaznaml

Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materialG a
vyrobk(, o vyrobé, o vyrobnich a kontrolnich zkouskach, o ovéfovani a
kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovateiné a Gitelné a jsou bezpedné archivovany.

Vyrobni a manipulaéni
zafizeni

Vyrobce dbéa o spravny stav potfebného vyrobniho zafizeni.

Kontrola a zkou$eni

Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkuSebni €innosti (vstupni,
mezioperacni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
planem. Aktuaini kontrolni a zku$ebni postupy jsou k dispozici na pfislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy o zkoudkach a kontrolach.

Méfidla pouzivana
k zaji§téni procesu vyroby,
kontroly a zkous$eni

Vyrobce ma k zajiSténi procesu vyroby, kontroly a zkouseni stanovena
vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
fadné vede a uchovava zaznamy o ovéfovani a kalibraci méfidel ve smyslu
zakona o metrologii.

Baleni a znadeni vyrobkil

Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaceni vyrobkl v rozsahu nezbytném
pro zaji§téni shody se specifikovanymi pozadavky.

10

Skladovaci prostory

Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,
material( a vyrobku a pro skladovani a expedici hotovych vyrobkd.

11

Pokyny pro pouziti vyrobku

Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a idrzbu vyrobku v Seském
jazyce.

12

Zaijisténi zakladnich
preventivnich opatfeni

Vyrobce zajituje zakladni preventivni opatfeni (napf. vycvik pracovniki pro
funkce ovliviiujici jakost vyrobka, vyuZivani zdznami o jakosti a o
stiznostech zakaznik).

Baz pisemného souhlasy predsiavitele AQ 224 nosmi byt toto stavebni technické csveddent repradukiovdno jinak nel celd,
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9.2. Zodpovédnost za dohled nad systémem Fizeni vyroby
9.2.1. Postup podle § 7 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 — Ovéreni shody

Vramci posouzeni cestou ovéfovani shody dle § 7 je vyhradni zodpovédnost za
implementaci, dokumentovani a provozovani SRV vcetné internich dohledd vyhradni
zodpovédnosti vyrobce, totéz plati o kontrole importovanych vyrobka Zadatelem.

Z hlediska autorizované osoby se uplatni pouze kontrolni mechanismus zaloZzeny na
zkous$kach vzork( vyrobku prokazujicich shodu s parametry a kritérii stanovenymi v kapitole
6 tohoto STO. Autorizovana osoba vyda po ukongeni testl zkusebni protokol s omezenou
dobou platnosti 3 roky.

Pied ukon&enim platnosti protokolu vyrobce ¢&i Zadatel pozada autorizovanou osobu, ktera
protokol vydala, o nové zkouseni a vydani nového protokolu s aktualnimi zjisté&nimi.
9.2.2. Postup podle § 5 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 — Certifikace

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV ma vyrobce,

v pfipadé distribuce stavebnich vyrobku je za kontrolu distribuovanych vyrobka zodpovédny
distributor.

Vyrobce provadi vlastnimi prostfedky nebo zajisti u akreditované zku$ebni laboratofe v ramci
vystupni kontroly provedeni zkousek alespori v nasledujicim rozsahu:

vzhled 2x/8 h
rozméry 2x/8 h
znadeni 1x/8 h
razova odolnost 1x/tyden
kruhova tuhost 1x/tyden

Autorizovand osoba vramci své spolulcasti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad iadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkl u Zadatele a kontrolu dodrzeni stanovenych poZadavkd u vyrobku jedenkrat za 12
mésicu. Platnost certifikatu a moznost uvadét vyrobky nadale na trh je podminéna kladnymi
vysledky kontrolnich ¢innosti uvedenych ve zpravé predané vyrobci nebo zadateli.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
béhem tfi let doslo k provéreni véech prvk(i SRV uvedenych v kapitolach 9.1 a 9.2.

Béhem dohledu odebira pracovnik autorizované osoby vzorky v poétu uvedeném ve sloupci
,D" tabulky z kapitoly 8.1. za Gc¢elem kontroly dodrzeni stanovenych poZadavku zkouskami
provedenymi laboratofi autorizované osoby alespoii v nasledujicim rozsahu:

vzhled

rozméry
znaceni

razova odolnost
kruhova tuhost

10. Ovérovaci zkousky

Pro vymezeni technickych vlastnosti vyrobku a pro vydani STO nebylo nutné provadét
ovéfovaci zkousky.

Zpracoval: Martina Cervenkova

Faz plsemmého souhlasu pledstavilele AQ 224 nesmi byt fofo stavebni fechniohe oavéddent reprodulovéne finak nel celé.



